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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
ОП. 08. Технология обработки материалов.
1.1.Область применения рабочей программы.
Рабочая программа учебной дисциплины является частью программы подготовки специалистов среднего звена по специальности 15.02.06 Монтаж и техническая эксплуатация холодильно-компрессорных машин и установок (по отраслям) входящей в состав укрупненной группы специальностей 15.00.00 Машиностроение.
Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована в условиях дистанционного обучения и с применением электронных образовательных технологий.
1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина входит в П.00 Профессиональный учебный  цикл, ОП.00  Общепрофессиональные  дисциплины,  является учебным предметом из вариативной части ОПОП 15.02.06 Монтаж и техническая эксплуатация холодильно-компрессорных машин и установок.

1.3 Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения учебной дисциплины:
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:

- выбирать рациональный способ обработки деталей;
-оформлять технологическую и другую документацию в соответствии с действующей нормативной базой;
-производить расчёты;
-заполнять технологическую карту механической обработки заготовки;
-выбирать конструкцию и геометрические параметры резца для заданных условий обработки;
-выбирать средства и контролировать геометрические параметры инструмента; определять оптимальную скорость резания для заданных условий обработки;
-определять тип станка по его модели: определять главные и вспомогательные движения в станке;
-читать кинематическую схему станка;
- определять типовые механизмы станка; 
-составлять перечень операций обработки, выбирать режущий инструмент и оборудование для обработки вала, отверстия, паза, резьбы и зубчатого колеса.

Знать: 
- назначение, классификацию, принцип работы и область применения металлорежущих станков;
-конструкцию основных металлорежущих инструментов; правила безопасности при работе на металлорежущих станках;

-оснащение приспособлениями металлообрабатывающих станков;
-основные положения технологической документации;
-методику расчёта режимов резания;

-основные технологические методы формирования заготовок;
- устройство и принцип действия металлообрабатывающих станков.

Освоение учебной дисциплины ОП. 08 Технология обработки материалов.
содействует формированию следующих общих и профессиональных компетенций:

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
 ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

 ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

 ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

 ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

ОК 10. Обеспечивать безопасные условия труда в профессиональной деятельности.
ПК 1.1. Осуществлять обслуживание и эксплуатацию холодильного оборудования (по отраслям).

ПК 1.2. Обнаруживать неисправную работу холодильного оборудования и принимать меры для устранения и предупреждения отказов и аварий.

 ПК2.1.  Участвовать в организации и выполнять работы по подготовке к ремонту и испытаниям холодильного оборудования.
 ПК 2.2. Участвовать в организации и выполнять работы по ремонту холодильного оборудования с использованием различных приспособлений и инструментов.
Выпускник, освоивший программу ОП.08 Технология обработки материалов, должен обладать личностными результатами в соответствии с рабочей программой воспитания по специальности 15.02.06 Монтаж и техническая эксплуатация холодильно-компрессорных машин и установок (по отраслям):
ЛР 8 Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: проектно мыслящий, эффективно взаимодействующий с членами команды и сотрудничающий с другими людьми, осознанно выполняющий профессиональные требования, ответственный, пунктуальный, дисциплинированный, трудолюбивый, критически мыслящий, нацеленный на достижение поставленных целей; демонстрирующий профессиональную жизнестойкость.

ЛР 16 Способный искать и находить необходимую информацию используя разнообразные технологии ее поиска, для решения возникающих в процессе производственной деятельности проблем в машиностроительной отрасли. Умение грамотно использовать профессиональную документацию.
Содержание дисциплины имеет межпредметную связь с дисциплиной профессионального учебного  цикла, ОП.00  Общепрофессиональных  дисциплин,  ОП.01
Инженерная графика,ОП.02Материаловедение, ОП.03Техническая механика. Для лучшего усвоения учебного материала его изложение необходимо проводить с применением технических средств обучения, видео-, аудиоматериалов, современных программ компьютерного проектирования. В рабочей программе дисциплины планируется самостоятельная работа студента с указанием ее тематики.
Курс обеспечен методическими пособиями и указаниями к выполнению практических работ в том числе в условиях    применения электронного обучения и дистанционных образовательных технологий.

1.4 . Количество часов на освоение рабочей программы учебной дисциплины:

максимальной учебной нагрузки, обучающегося   96 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 64 часа, практическая подготовка 20 часов, самостоятельной работы обучающегося 32 часа.

2.СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ


2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	96

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	64

	в том числе: 

практические занятия /  практическая подготовка
	20/20

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)

-доклад

-реферат

- мультимедийная презентация 

в том числе в условиях    применения электронного обучения и дистанционных образовательных технологий

	32
6

18

8

	Промежуточная аттестация в форме     - экзамена



2.2 Тематический план и содержание учебной дисциплины  ОП.08 Технология обработки материалов.
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные  работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся.
	Объем часов
	Уровень усвоения

	1
	                                                                       2
	3
	4

	
	
	96\64\20\32
	

	Раздел 1 Технологические методы производства заготовок   
	
	20 \12\8
	

	Тема 1.1.Основы литейного производства.
	Содержание учебного материала
	2
	1

	
	Классификация способов изготовления отливок. Изготовление отливок в песчаных формах. Понятие об изготовлении отливок специальными способами литья: в оболочковых формах, по выплавляемым моделям, в металлических формах (кокилях), центробежным литьем, литьем под давлением
	
	

	
	Самостоятельная работа :

- 1- подготовка мультимедийной презентации  по теме «Изготовление отливок под давлением»
	2
	

	Тема 1.2 Технология обработки металлов давлением.
	Содержание учебного материала
	2
	1

	
	Холодная  и  горячая  деформация.  Пластичность  металлов  и  сопротивление  деформированию. Назначение нагрева перед обработкой давлением. Понятие о температурном интервале обработки давлением. Классификация видов обработки металлов давлением.
	
	

	
	Прокатка. Понятие о технологическом процессе прокатки. Продукция прокатного производства. Волочение, исходные заготовки и готовая продукция. Сущность ковки. Ковка ручная и машинная. Основные операции, инструмент. Понятие о технологическом процессе ковки.
	2
	1

	
	Прессование: схемы  процесса,  применяемый  инструмент,  особенность  и  область  применения. Штамповка. Горячая объемная штамповка, понятие о технологическом процессе горячей объемной штамповки. Схемы штамповки, применяемый инструмент.
	2
	1

	
	Самостоятельная работа : 

2- подготовка мультимидийной презентации  по теме: «Методы производства машиностроительных профилей»

3- подготовка реферата : «Оборудование  применяемое для холодной штамповки»


	2

2
	

	Тема 1.3 Технология  производства заготовок сваркой.
	Содержание учебного материала
	2
	1

	
	 Методысварки. Виды сварки. Свариваемость материалов. сварка ручная дуговая сварка, полуавтоматическая дуговая сварка под флюсом, электрошлаковая сварка, среде защитных газов.
	
	

	
	Сварка давлением: контактная электрическая сварка, стыковая контактная сварка, точечная, шовная, конденсаторная сварка. Сварка трением, холодная сварка
	2
	1

	
	Самостоятельная работа:

 4- подготовка доклада по теме: Техника безопасности при проведении сварочных работ.
	2
	

	Раздел 2    Виды обработки металлов резанием. Металлорежущие инструменты и станки
	
	   76\32\20\

24
	

	Тема 2.1 Металлорежущие станки и инструменты.
	Содержание учебного материала
	2
	1

	
	Классификация станков по степени универсальности. Значение букв и цифр в марках станков. Движения в станках: главные, вспомогательные. Передачи в станках. Кинематические схемы станков кинематические цепи. 
	
	

	
	Практическая работа №1 п.п«Изучение устройства токарно-винторезного станка и выбор рационального способа обработки деталей»


	4
	2



	
	Самостоятельная работа:
 5.-подготовка доклада по теме: «Техника безопасности при работе на токарных автоматах и полуавтоматах»

6 - подготовка реферата по теме: «Кинематическая схема токарно-винторезного станка »
	2

2
	

	Тема 2.2 Токарная обработка , применяемые станки и инструменты.
	Содержание учебного материала
	2
	1

	
	Физические основы процесса резания. Деформация металла в процессе резания, процесс образования стружки, типы стружки. Явление  наростообразования, причины нароста на резце. Наклеп и усадка стружки. Силы резания, тепловыделение при резании Работа, совершаемая при резании. Источники образования тепла. Мощность, затрачиваемая при резании Силы резания, тепловыделение при резании Работа, совершаемая при резании.
	
	

	
	Процесс токарной обработки. Виды и конструкция резцов при токарной обработки. Основные элементы резца. Поверхности обрабатываемой резцом заготовки. Исходные плоскости для определения углов.
	2
	1

	
	Конструкции резцов в зависимости от их назначения и видов обработки. Расширение номенклатуры резцов за счет оснащения отдельными пластинами. 
	2
	1

	
	Основные показатели резания.  Износ резцов, стойкость резца, критерии износа резца.
	2
	1

	
	Практическая работа №2 п.п «Составление операционной карты по токарной обработке и оформление технологической документации»


	4
	2

	
	Самостоятельная работа:
 7 -подготовка реферата по теме: «Классификация металлорежущих станков»                                               

 8- подготовка реферата по теме: «Блокировка устройства, ограничители хода и устройства  для предохранения станка от перегрузок    

	2
2
	

	Тема 2.3.Строгание и  долбление, применяемый инструмент и станки.
	Содержание учебного материала
	2
	1



	
	Процесс  строгания и долбления. Геометрия строгальных и долбежных резцов. 


	
	

	
	Практическая работа №3 п.п «Изучение устройства и кинематической схемы поперечно-строгального станка»
	4
	2

	
	Нормирование строгальных работ. Классификация.
	2
	

	
	Самостоятельная работа:
 9- подготовка реферата по теме: « Правила оформления технологической   документации в соответствии с действующей нормативной базой» 

10.-  подготовка доклада по теме: «Техника безопасности  при работе на строгальных станках.. 
 11.- подготовка  мультимедийной презентации;

по теме: «Долбяки, их назначение и конструкция»  

	2

2

2
	

	Тема 2.4.Сверление, зенкерование, развертывание, применяемый инструмент и станки.
	Содержание учебного материала
	2
	1

	
	Процесс сверления, зенкерования и развертывания. 
	
	

	
	Силы резания, крутящий момент и мощность при зенкеровании и развертывании . 
	2
	1

             

	
	Практическая работа №4 п.п« Устройство и  кинематическая схема вертикально-сверлильного станка»
	4
	2

	
	Самостоятельная работа:
 12-подготовка реферата по теме: « Элементы режущей части сверла, зенкера и развертки»                                                   


	2
	

	Тема 2.5.Фрезерование,  применяемый инструмент и станки.
	Содержание учебного материала
	
	

	
	Процесс фрезерования. Назначение, разновидности, конструкция и геометрические параметры фрез. 
	2
	1

	
	Фрезерные станки. Их назначение и область применения.
	2
	1

	
	Практическая работа №5 п.п «Изучение кинематической схемы горизонтально-фрезерного станка, определение оптимальной  скорости резания для заданных условий обработки »
	4
	2

	
	Самостоятельная работа :

 13- подготовка реферата по теме: « Геометрические параметры режущей части фрезы»
	2
	

	Тема 2.6. Зубонарезание, резьбонарезание, применяемые инструменты и станки.
	Содержание учебного материала
	2
	1

	
	Резьбонарезание.  Виды резьбы. Основные методы создания резьбы .  
	
	

	
	Методы нарезания зубчатых поверхностей. Зубонарезные инструменты
	        2
	1

	
	Самостоятельная работа :

 -14- подготовка мультимедийной презентации;

по теме « Область применения зуборезного инструмента» 
	2
	

	Тема 2.7. Протягивание, применяемые инструменты и станки.
	Содержание учебного материала
	        2


	1

      

	
	Процесс протягивания, его особенности и область применения. Классификация протяжек.  Прошивка. 
	
	

	
	Самостоятельная работа:

 15- подготовка реферата по теме « Схемы обработки заготовок на протяжных станках»
	2
	

	Тема 2.8. Шлифование, применяемые инструменты и станки.
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	 Процесс шлифования.   Основные виды шлифования.   Характеристика и маркировка абразивного инструмента. 
	
	1

	
	Шлифовальные   станки,   их   классификация.   
	2
	         1

	
	Самостоятельная работа :
	
	

	
	16- подготовка реферата по теме « Характеристика абразивных материалов»
	2
	

	Всего
	
	96
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

1.– ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством)

3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Для реализации учебной дисциплины имеется в наличии учебный кабинет:
оборудование учебного кабинета «материаловедения»:
- посадочные места , обучающихся (по количеству обучающихся);
- рабочее место преподавателя;
- методические указания для выполнения  практических работ; плакаты.
-технические средства обучения: мультимедийная техника с соответствующим программным обеспечением.
3.2. Информационное обеспечение обучения

Основные источники:

1. Адаскин, А. М. Материаловедение и технология материалов : учебное пособие / A. M. Адаскин, В. М. Зуев. — 2-е изд. — Москва : ФОРУМ : ИНФРА-М, 2021. — 336 с. — (Профессиональное образование). - ISBN 978-5-91134-754-3. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1190685
 2. Сеферов, Г. Г. Материаловедение : учебник / Г.Г. Сеферов, В.Т. Батиенков, Г.Г. Сеферов, А.Л. Фоменко ; под ред. В.Т. Батиенкова. — Москва : ИНФРА-М, 2021. — 151 с. — (Среднее профессиональное образование). — DOI 10.12737/978. - ISBN 978-5-16-016094-8. - Текст : электронный. - URLhttps://znanium.com/catalog/document?id=371539
Дополнительные источники: 

1. Сироткин, О. С. Основы современного материаловедения : учебник / О.С. Сироткин. — Москва : ИНФРА-М, 2020. — 364 с. + Доп. материалы [Электронный ресурс]. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-014909-7. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1010665  

2. Черепахин, А. А. Основы материаловедения : учебник / А. Л. Черепахин. — Москва : КУРС : ИНФРА-М, 2021. — 240 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-906923-12-7. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/document?id=372856
Интернет-ресурсы: 

1. Электронно-библиотечная система – режим доступа: Znanium. com.
2. Окно открытого доступа  Рособразования к информационным ресурсам 

3. http://eor.edu.ru, Федеральный центр информационно-образовательных ресурсов

4. http://school-collection.edu.ru, Единая коллекция цифровых образовательных ресурсов

5. Режим доступа: http//www.tehlit.ru, свободный. – Загл. с экрана.

6. Электронный сайт ПАО «НЛМК» http://www.nlmk.ru/our_operations/production

Сервисы и инструменты: 

1. Skype (режим доступа: https://www.skype.com/) 

2.  Zoom (режим доступа: https://zoom.us/)

3.  https://disk.yandex.ru

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем   в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, контрольных работ, тестирования, а также выполнение, обучающимися индивидуальных заданий ,проектов, исследований в том числе в условиях    применения электронного обучения и дистанционных образовательных технологий.
	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	Знания
- назначение, классификацию, принцип работы и область применения металлорежущих станков;

-конструкцию основных металлорежущих инструментов; правила безопасности при работе на металлорежущих станках; 
 -оснащение приспособлениями металлообрабатывающих станков; 

 -основные положения технологической документации; методику расчёта режимов резания;
- основные технологические методы формирования заготовок; 

- устройство и принцип действия металлообрабатывающих станков. 


	Опрос по теме «Металлорежущие станки и инструменты. Оценка  самостоятельной работы№6, №7.Тестирование.
 Опрос по теме «Токарная обработка , применяемые станки и инструменты» Оценка  самостоятельной работы№5.
Опрос по теме «Фрезерование,  применяемый инструмент и станки» Опрос по теме «Строгание и  долбление, применяемый инструмент и станки. Опрос по теме «Токарная обработка , применяемые станки и инструменты» Опрос по теме «Зубонарезание, резьбонарезание, применяемые инструменты и станки»
Оценка  самостоятельной работы№12,
Опрос по разделу «Виды обработки металлов резанием. Металлорежущие инструменты и станки»
Оценка  самостоятельной работ№8,№10,14. Тестирование.
Опрос по теме : «Строгание и  долбление, применяемый инструмент и станки» Определение силы и мощности резания при строгании и долблении. Нормирование строгальных работ.
Оценка  самостоятельной работ№9,№ 11,№13
Опрос по теме «Основы литейного производства.» «Технология обработки металлов давлением.»
«Технология  производства заготовок сваркой»Оценка самостоятельной работы№1. Тестирование. Оценка составления кроссворда.
№2,№3
Опрос по теме Металлорежущие станки и инструменты. Строгание и  долбление, применяемый инструмент и станки. Сверление, зенкерование, развертывание, применяемый инструмент и станки. Фрезерование,  применяемый инструмент и станки. Зубонарезание, резьбонарезание, применяемые инструменты и станки . Протягивание, применяемые инструменты и станки
Шлифование, применяемые инструменты и станки.
Оценка самостоятельной работы №13№15,16.


	Умения

- выбирать рациональный способ обработки деталей; 

-оформлять технологическую и другую документацию в соответствии с действующей нормативной базой;

-производить расчёты; 

-заполнять технологическую карту механической обработки заготовки; выбирать конструкцию и геометрические параметры резца для заданных условий обработки; 

-выбирать средства и контролировать геометрические параметры инструмента; 

-определять оптимальную скорость резания для заданных условий обработки; 

-определять тип станка по его модели: 

-определять главные и вспомогательные движения в станке;
-читать кинематическую схему станка; 

-определять типовые механизмы станка; 

-составлять перечень операций обработки; 

-выбирать режущий инструмент и оборудование для обработки вала, отверстия, паза, резьбы и зубчатого колеса.


	Оценка результатов практической работы №1 «Изучение устройства токарно-винторезного станка, выбор рационального способа обработки деталей.
Оценка результатов практической работы№2«Составление операционной карты по токарной обработке»
Оценка результатов практической работы №1, №3, №4, №5
Оценка результатов практической работы №1 «Изучение устройства токарно-винторезного станка, выбор рационального способа обработки деталей.
Оценка результатов практической работы №1, №3, №4, №5
Оценка результатов практической работы №5 «Изучение кинематической схемы горизонтально-фрезерного станка ,определение оптимальной  скорости резания для заданных условий обработки
Оценка результатов практической работы №1, №3, №4, №5
Оценка результатов практической работы №1, №3, №4, №5
Оценка результатов практической работы №2 «Составление операционной карты по токарной обработке»
Оценка результатов практической работы №1, №3, №4, №5
 «


	Коды формируемых  профессиональных и общих компетенций самостоятельной работы студентов по овладению комп
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Оценка за:

- выступление на занятиях с сообщениями; 

- содержание и оформление мультимедийной презентации.

- разработка мультимедийной презентации в составе творческой группы.


	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	Оценка за:

- участие в рабочих группах по выполнению практических заданий;

- выступление на семинарах с сообщениями, рефератами.

	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	Оценка за выполнение практических работ и отчетов по ним; устные ответы студентов на занятиях; за  участие в рабочих группах по выполнению практических заданий.

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	Оценка за:

- выступление на занятиях с докладами; 

- содержание и оформление мультимедийной презентации;

- оформление рефератов.

 

	ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	Оценка за:

- участие в рабочих группах по выполнению практических заданий;

- выступление на семинарах с сообщениями, рефератами.

	ОК 10. Обеспечивать безопасные условия труда в профессиональной деятельности.


	Оценка выполнения заданий на практических занятиях и самостоятельной работы

	ПК 2.1. Участвовать в организации и выполнять работы по ремонту холодильного оборудования.
	Оценка за: 

 выполнение практических работ и отчетов по ним; устные ответы студентов на занятиях;
- участие в рабочих группах по выполнению практических заданий;



	ПК 2.2. Участвовать в организации и выполнять работы по ремонту холодильного оборудования с использованием различных приспособлений и инструментов.
	Оценка за:

- участие в рабочих группах по выполнению практических заданий;

- выступление на семинарах с сообщениями, рефератами.


	Личностные результаты
	Оценка освоения ОПОП в части достижения личностных результатов

	ЛР 8 Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: проектно мыслящий, эффективно взаимодействующий с членами команды и сотрудничающий с другими людьми, осознанно выполняющий профессиональные требования, ответственный, пунктуальный, дисциплинированный, трудолюбивый, критически мыслящий, нацеленный на достижение поставленных целей; демонстрирующий профессиональную жизнестойкость.
	-оценка прохождения практики (деятельности студента) руководителем предприятия

участие во всероссийских, региональных, мероприятий профессиональной направленности (олимпиады, конкурсы профессионального мастерства и др)

-участие в исследовательской и проектной работе;

	Личностные результаты реализации программы воспитания, определенные отраслевыми требованиями к деловым качествам личности
	Оценка освоения ОПОП в части достижения личностных результатов

	ЛР 16 Способный искать и находить необходимую информацию используя разнообразные технологии ее поиска, для решения возникающих в процессе производственной деятельности проблем в машиностроительной отрасли. Умение грамотно использовать профессиональную документацию.
	Самостоятельное формирование портфолио профессиональных достижений.

Участие в конкурсах профессионального мастерства и в командных проектах.


